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Generacion de informacion privilegiada para
tomar decisiones basadas en conocimiento
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Produccion
Inteligente es

Monitoreo remoto del
estado de operacion de sus
equipos en planta

Generacion automatica de
indicadores de desempefio
(KPIs)

Seguimiento de datos clave a
través del tiempo con posibilidad
de alarmas automaticas

Transmision inalambrica de
datos para instalaciones sin
cableado adicional

Toma de decisiones estratégicas
con base en informacion
privilegiada
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OPERATIVOS ORGANIZACIONALES

Incremento de eficiencia y de Mejora en los flujos de trabajo y
capacidad de produccion control administrativo

Efectos de la
produceion

“Finteligente

~para su planta

COMPETITIVOS SATISFACCION
Toma de decisiones estratégicas Reconocimiento del impacto de
basadas en informacion real estrategias de optimizacion
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mor Monitor

Monitoreo y analisis en tiempo real de parametros criticos

e Visualizacion detallada de tiempos muertos.
e Analisis de causas de fallas de calidad.

e Reportes ejecutivos con indicadores clave (OEE, tasa
de produccion, tiempo de ciclo, consumo especifico,
costo de rechazos, etc.)

e Seguimiento del impacto de implementacion de
estrategias de Lean Manufacturing.

e (Generacion de alarmas en tiempo real.

e No requiere instalacion de software local.
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Beneficios de tener un sistema de
soporte para toma de decisiones I:.?!Q,

1 Cuantificacion de desviaciones entre lo
esperado y lo real, pudiendo diagnosticar la
causa raiz de errores y defectos.

Planificacion certera basada en capacidad
real de produccion de los equipos.

Aumento de flexibilidad en la rk A
produccion gracias a validacion de
procesos basados en conocimiento y — ——
no solo en experiencia o ensayo y error. s
Potencia el entrenamiento continuo y e ™
motivacion del personal. o —S

Seguimiento objetivo del impacto de
&) eonitor iniciativas que buscan una mejora
continua (SMED, S&OP, EOQ, etc.)

7~

0/0/1/6/977 s Al il

Empoderamiento de equipos de trabajo

I b <o debido a comunicacién efectiva entre
- departamentos al compartir la misma

fuente de informacion en tiempo real.
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Rapida instalacion en maquinas
de cualquier marca o modelo.

Sistema independiente del
control de maquina. Evite
inversion en costosas licencias
del fabricante.

Sensorica instalada y métodos de
analisis de datos garantizan la
obtencion de parametros
criticos de produccion.

Computo de sefales a pie de
maquina y almacenamiento de
datos en la nube
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Sistema de control de proceso

Optimice su proceso con
informacion en tiempo real

g —

Un experto las 24 horas en su planta

10 anos de experiencia de PM Tec
optimizando procesos productivos
condensados en el sistema KERN loP de
control de proceso.

Mantenga el proceso estable en su
ventana 6ptima de produccion.
Prevenga problemas de calidad
antes de que sucedan.

Operacién basada en conocimiento,
NO en ensayo Y error.

Obtenga reportes y alarmas para
actuar a tiempo.

Almacenamiento histérico de los
datos en bases de datos seguras.
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Sistema de control de proceso

Monitoreo en tiempo real: La clave para medir el
impacto de las politicas Leany Six Sigma

Analisis de tiempos no productivos para toma
de accidén sobre su produccién de manera
rapida y transparente.

Sistema independiente de la maquina
Interfaz de usuario a pie de maquina.

Generacién de indicadores clave gracias a
sensoérica especializada instalada en la
magquina:

e Cantidad de produccion, eficiencia neta
del trabajo, OEE, Tiempo de ciclo, entre
otros.

06:0155

Acceso y analisis en tiempo real la informacion
para hasta 3 perfiles distintos de usuario O  (hkiw O
(gerencial, produccion y operario). A TTTTI R
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Sistemas predisenados

Control de peso de productos
a pie de maquina
Para evaluacion automatica de piezas conformes para el OEE.

El sistema permite
comunicacioén inalambrica
de la balanza para
alimentacion directa de
datos de calidad de
producto a la base de datos.

La balanza puede ser
compartida entre varias
magquinas, dado que permite
ingreso de codigo de
producto de forma sencilla.
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Sistemas predisenados

Analisis de consumo energético

Al conocer como, cuando y donde se utiliza
IS ek ©elisee  aeilar o Elel
consumos ocultos significativos.

El analisis energético detallado de la produccién
permite generar:

Informacion de consumos especificos (por
unidad producida, por kg, etc.).

Benchmarks y comparaciones entre tipos
de maquina para analisis de inversion.

Andlisis avanzados de calidad de producto.
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Habilitando la nueva
Normalidad industrial

Almacenamiento de datos Generacion automatica de
en la nube reportes

Sistemas KERN loP para hioseguridad y
control de acceso industrial
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Sistema KERN [oP
para bioseguridad y He (n

control de acceso HENR+IoP

Seguimiento en tiempo real de la
informacion

S o 3 B {3 H
Primer nombre Segundo nombre Primer apellido. Segundo apellido. Tipo de sangre Edad Valor
o A

12/08/20207.48
12/08/20207:30
12/08/20207.22
12/08/20207.21
11/08/2020 1130
11/08/20207:
11/08/20207.
5/08/20206:09
3/08/2020 1034
3/08/2020 5:57
30/07/2020 800

27/07/202022:42
22/07/20201036
21/07/202017:40
21/07/20208.40
21/07/2020836
17/07/2020 1817
15/07/2020 1107

Acceso basado en temperatura'y
documento de identidad
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Kern

EEE 0P Caracteristicas

Sistema KERN loP para bioseguridad y
control de acceso

Control automatico de acceso basado en:

e EscaneodecédulaolD,y
e Maedicion de temperatura IR

Dispensador automatico de gel
desinfectante sin contacto

Acceso de datos personales adicionales:

e Numero de teléfono
e Preguntas requeridas por Sec. Salud

Control de puerta o talanquera

Acceso a informacion recolectada desde
cualquier dispositivo con internet
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Elegida como una de las 6 empresas
tecnoldgicas mas innovadoras de Colombia NNpu/sa

Heroes Fest 2018, Innpulsa Colombia

Algunos de nuestros clientes

Fundadores
Kern loP es una
division d Dr.-Ing. Miguel Garzén
vision de Dr.-Ing. Laura Florez
Socnedad Portuaria
. PM Buenaventura
RWTH Aachen University,
a » . 2 )e
..Englneermg Alemania NI EITPQ
Grupo \/
nutresa
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Es una division de:

HEPM Jec
.- Engineering

Contacto:

Dr.-Ing. Miguel Garzén
mgarzon@pm-tec.co
Cel. +57318.7178401

Autopista Medellin km 2.5
400 m Via Parcelas, Entrada Tubos Titan:
Parque Industrial Portos Sabana 80, B78
Cota, Cundinamarca 250017

Colombia
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